INFORMACJA TECHNICZNA

Data opracowania: Data aktualizaciji:
18.01.2005r. ® 18.04.2006r.

AUTO-PLAST PRODUKT Stronal1lz3

Nazwa produktu: Poliestrowazywica do laminowania
PE Poly-Plast.

Srednioelastyczna, nienasycanavica poliestrowa o wysokiej trwadoi. Przeznaczona do
laminowania metoglreczm i natryskows podczas napraw blacharsko lakierniczych.

Opakowanie: Zywica - 0,975 kg; utwardzacz - 25 g.

Produkt i dodatki: Zywica do laminowania PE Poly-Plast
Nadtlenkowy utwardzacz w peie.
Mata szklana APP PE-POLY-PLAST
Tkanina szklana APP PE-POLY-PLAST

Podstawowe sktadniki:Zywica do laminowania PE Poly-Plast - nienasycoywica
poliestrowa.
Utwardzacz-DIBENZOYLPEROXID w p&ie.

Barwa: Zo6tta transparentna.

Wydajnas¢: Na 1kg produktu stosujeesd,5kg maty lub tkaniny z wtdkna
szklanego.
Uwaga!

W praktyce wydajng zalery od czynnikéw takich jak: ksztatt
obiektu, chropowatei podtaza, metoda naktadania i warunki pracy.

Zastosowanie W pokczeniu z tkania lub mat szklara ma nastpujace
zastosowania:
» do wypetniania diych ubytkow materiatu i dziur
» do wzmacniania miejsc ostabionych kotpzj
» do wypetniania perforacji powierzchni metalowych
» do produkcji i napraw todzi oraz sgta kempingowego
wykonanego z metalu i laminatow
Po utwardzeniu uzyskana dki laminowaniu powtoka posiada i
odpornd¢ na napgzenia mechaniczne, drgania i wibracje. Jest
odporna na temperatudo +120°C, dziatanie olejow, smaréw i
benzyn.
Podioe
Odpowiednie podiza: Wykazuje bardzo dopprzyczepnéé do: metalu, starych powtok
lakierniczych i podktadow 2K, laminatow poliestrostyi drewna.

Uwaga!

Nie stosowa na: kwasoutwardzalne grunty reags,
jednosktadnikowe grunty akrylowe i nitrocelulozoa@z na lakiery
termoplastyczne (T.P.A.).

Powyzsze informacjegzgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych pragukitmaliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okésonych wiasnéci czy tez przydatndci do wytku w szczegdlnych warunkach. Najestosowa sie
do uwag i ostrzeen znajdujicych si na etykietach produktéw i zawartych w karcie chiegystyki. Nie ponosimyadnej
odpowiedzialnéci jezeli na kaicowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajduog st poza naszkontroh.
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Nazwa produktu: Poliestrowazywica do laminowania
PE Poly-Plast.

Przygotowanie

podiaza:
Stal:

-odttuscic i przeszlifow& na sucho materiateeciernym P60-P80.

s Stalowa blacha ocynkowana, aluminium:
‘4 -odthuscic¢ i przeszlifowa na sucho widknigscierm lub papierem
sciernym P80-P120.

- Istniejace wykaczenia:
<~ -zeszlifowa do czystego metalu lub uzyskania odpowiedniej

powierzchni papierericiernym P60-P80, naginie wyréwna przegcia
do starej powtoki papieredciernym P80-P120.

Przed laminowaniem obrabiapowierzchng oczyci¢ z pytu
i odttusci¢c zmywaczem W900.

Stosowanie
Proporcje mieszania: 100 czsci wagowychzywicy do laminowania PE Poly-Plast
2-3 czs$ci wagowe utwardzacza

4 Uwagal!

Nalezy unika przedawkowania utwardzacza, gdyioze to by przyczyn
I:I miejscowych odbarwiepowioki lakierowej i ztego utwardzenia. Miesza
do uzyskania jednolitego koloru.
Nie wlewa do opakowania pozostalej mieszaniny utwardzaeyaicy.

Laminowanie: *  Wycia¢ odpowiedniej wielkéci kawatek tkaniny z wtdkna
szklanego. WymieszZaywice poliestrow z 2-3% dodatkiem

utwardzacza.
‘ UWAGAI! Czas przydatnai mieszaniny do zycia w
/ﬂ temperaturze +2@ wynosi 8-10 minut.
—_— e Zapomoga pedzla lub watka nanig mieszanin na odrdzewiofi
odtluszczon powierzchng.
e Przylazy¢ do naprawianej powierzchni wergej przygotowany
\,) kawatek tkaniny z wibékna szklanego.

e Zapomog pedzla lub watka nani€ na naprawias powierzchng
pozostad cze$¢ mieszaninyzywicy i utwardzacza. Podczas
laminowania nalgy usury¢ pecherzyki powietrza powstate
podczas nanoszenigwicy. W razie potrzeby nanié kilka
warstw tkaniny z widkna szklanego.

Zalecana temperatura pracy: od +15°C do +25°C.

Powyzsze informacjegzgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych pragukitmaliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okésonych wiasnéci czy tez przydatndci do wytku w szczegdlnych warunkach. Najestosowa sie
do uwag i ostrzeen znajdujicych si na etykietach produktéw i zawartych w karcie chiegystyki. Nie ponosimyadnej
odpowiedzialnéci jezeli na kaicowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajduog st poza naszkontroh.
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Nazwa produktu: Poliestrowazywica do laminowania
PE Poly-Plast.

Suszenie
Przy temperaturze +20°C nadaje @0 dalszej obrébki po uptywie
40-50 minut.

@ Dilugotrwata odporng termiczna po utwardzeniu: do +120°C niecej
jednak, nt wytrzymatc¢ termiczna podiza.

Po utwardzeniu jest odporna na dziatanie rozpuszi&day oraz kwasoéw,
zasad i solanki o niewielkichegteniach. Posiada dua elastyczné¢ oraz
podwyzszory odporndé mechanicza

Szlifowanie

Po catkowitym utwardzeniu:
szlifowanie wstpne na sucho: P60
szlifowanie zgrubne na sucho: P120/P150

Pokrywalng¢: APP PE Poly-Plast Fllspachtel
APP PE SOFT Poly-Plast
APP PE ALU Poly-Plast
APP PE Poly-Plast Feinspachtel
APP PE Poly-Plast Spritzfuller
APP 1K Haftgrund
APP 2K Haftgrund
APP 1K Filler
APP 2K Acryl-Filler 5:1
APP 2K Grund EP

Czyszczenie spetu: My¢ bezpdrednio po ayciu rozpuszczalnikiem nitrocelulozowym.

Magazynowanie:

Przechowywa w zamknétych oryginalnych opakowaniach
w pomieszczeniu suchym i dobrze wentylowanym.
Chroni przed zmraeniem.

Wytacznie do zastosouigorofesjonalnych.

Patrz: tekst zawarty na etykietach produktu lubarcle charakterystyki
produktu niebezpiecznego.

Uzytkownik musi stosowasie do przepiséw BHP obowzujacych na
terenie danego kraju.

Powyzsze informacjegzgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych pragukitmaliwosciach ich zastosowania.
Nie gwarantuje to okésonych wiasnéci czy tez przydatndci do wytku w szczegdlnych warunkach. Najestosowa sie
do uwag i ostrzeen znajdujicych si na etykietach produktéw i zawartych w karcie chiegystyki. Nie ponosimyadnej
odpowiedzialnéci jezeli na kaicowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajduog st poza naszkontroh.
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